


Symbolisation des types d’assemblages de qualification :

Voici une aide pour permettre aux soudeurs et soudeuses d’interpréter leurs qualifications en français et en anglais.

	Variable - Lien
	  Définition du type d’assemblage de soudage

	P
	  Essai sur une tôle - Plate

	T
	  Essai sur un tube - Pipe

	BW
	  Essai sur un assemblage bout à bout - Butt Weld

	FW
	  Essai sur un assemblage en angle - Fillet Weld

	P - BW
	  Essai sur une tôle - Plate sur un assemblage bout à bout - Butt Weld

	T - BW
	  Essai sur un tube - Pipe sur un assemblage bout à bout - Butt Weld

	P - FW
	  Essai sur une tôle - Plate sur un assemblage en angle - Fillet Weld

	T - FW
	  Essai sur un tube - Pipe sur un assemblage en angle - Fillet Weld





	Variable - Lien
	  Définition du type d’assemblage de soudage

	ss
	  Essai de soudage d’un seul côté - Single side welding

	bs
	  Essai de soudage des deux côtés - Welding for both sides

	ng
	  Sans gougeage par meulage - No back gouging or no back grinding

	gg
	  Avec gougeage par meulage - Back gouging or back grinding

	nb
	  Soudage sans support envers - Welding without backing

	mb
	  Soudage avec un support - Welding with backing material

	ss, nb
	  Soudage d’un seul côté sans support envers avec pénétration

	ss, mb
	  Soudage d’un seul côté avec support envers

	bs, ng
	  Soudage des deux côtés sans gougeage par meulage

	bs, gg
	  Soudage des deux côtés avec gougeage par meulage de la racine




NOTE 1 : Selon la norme NF EN ISO 15614-1 de 2005 complétant la norme NF EN 288-3.
NOTE 2 : Termes et définitions des symboles et abréviations contenus dans les DMOS – QMOS * 

· DMOS = Descriptif de Mode Opératoire de Soudage.
· [bookmark: _GoBack]QMOS = Qualification de Mode Opératoire de Soudage.
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